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УДК 621.~14.22.025.7 : 006.354 'f~.,,,a .f2.J
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы я С' т А Н Д А Р Т С О ЮЗА С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ,
ОСНАЩЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ

КОРОНКАМИ
ГОСТ

205З3~75*
Конструкция и размеры

, Pintle end mi11s wi-th solid carblde йрв.
Сопатшсйоп and dimensions .

Взам,н
МИ 4167-82
МН 4188-82

ОКП 39 1853

Постановлением Государстве иного комитета. станввртов Совета М"tlIIСТРЩI СССР
~от 26 февраля 1975 г. .м 512 срок введения установлен ..

с 01.01.77

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые фрезы
диаметром от 10 до 14 мм, оснащенные твердосплавными коронка-
ми и предназначенные для обработки легированпой углеродистой
стали, чугуна и бронзы.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствоватъ ука-
занным на черт. 1 и в табл. 1.

ИЗАаи~е :официUыioе' -'
* " Переиздание (январь 1995 2.) с Измененрямu JI 1, 2,

утвержi)еннымu в январе 1.~802. и в де~а.бре, 1986 .i.
JJ;lr;q З~9, Hr~ 'I~~7) .
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• Размер ДЛЯ справок.
Черт. 1
мм Таблица 1

D пев.л.
il(°POHK8 Поэ. '.

Обo.sВ8чевве Првке- / L Н d 1 по ГОСТ , Оправка
фрез няе- l-й 2-й 20771-82 1(0,1/. 1

КОСТЬ .ряд ряд . ~ол. 1
Обоэначення

2220-06~1' Ю, .'.. 70 10 10,0 40 3501.0 . 2220-0601/00 1-----.. ----2220-0602 I
12 80 12 12,5 45 35030 . 2220-0602/001-2220-0603

14 ' 90 8 14,0 48 35050 2220-0603/001- -2220-0604 18 ~ 35070 2220-0604/001 .
. л р и м е ч а н и е. ФрезЫ ПО -l-)fУ ряду дваветров предпочтительны для.
примеиеИИJII. ..... ..s; . - L~_ .- ._-_. ~. -- .... '\



ГОСТ 20533-75 С. 3

Пример услriвного обозначеНИi
.ром D= 10 мм, Н= 10 мм:

Фреза 2220-0601 сос: 20533-75
1,2. (Иамененаая редакция, И~м. .NIl, 2).
3. Конструкция и размеры оправок должны

.укааанным на' черт. 2 и в табл.'2.

фрезы диамет-

,
соответствовать

L

" Размер для справок.

Таблица 2
ми

Обозначение
'ОпраВОII I D фрезы L d

2220:0601/001 10 68 , 4,3 8 8

2220-0602/001 12 78 5,5 10 10

2.220-0603/001 14 88 6,5 12 6

2220-0604/001 . 16

Пример условного обозначения оправкидля фре-
зы диаметром D= 10 мм, Н= 10 мм:

Оправка 2220-0601/001 ГОСТ 20533-75
. 4. Конструктивные элементы и геометрические параметры фрез

указаны в приложении. .
~. Техническиеусловия - по грет 205~9-7~,



С. 4 ГОСТ 20533-'-75

ПРИЛОЖЕffНЕ
Рекомендцемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

1: Конструктивные элементы фрез должны соответствовать указанным на
чертеже и в табл. 1. '
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ГОСТ 20533-75 С. 5

Таблица 1
ММ

D h

10 21 1,3 7,5 0,3 0,4
12 2,3

1,5
9,0 0,4

Н 2,5 11,0 0,5 0,5

2: Геометрические параметры фрез должны соответствовать указанным на
чертеже и в табл. 2.

Таблица 2

Обрабатываемый I Механические свойства '\' I (u
Форма

материал заточки

Сталь углеродистая и 0'пч<75 МПа (кгс/мм")
леГИЕованная

Чугун НВ 200
50 50 I

Бронза НВ 140

Сталь углеродистая и О'пч=75 ... 110 МПа
легированная (кгс/мм")

Чугун НВ>200
О' 50 11

БЕонза HB>140

Сталь углеродистая и О'пч>110 МПа (кгс/мм") -5О _50 111
легированная

2 3ак. 2524 7


