
УДК 621.992.3-2.001.24:006.35. rpynna r23

rOCYAAPCTBEHHblA СТАНдАРТ СОЮЗА ССР

КУЛАЧКИ К ВИНТОРЕЗНЫМ
САМООТКРЫВАЮЩИМСЯ rОЛОВКАМ

Основные_размеры

Cams Гог self-apening threadcutting
die heads. Main diшепsiапs

ГОСТ
21762-76*

Взамен
МН 4281-63-МН 4285-63:
МН 4287-63-МН 4291-63

Постановпением rocYAapcTBeHHoro коммтета стандартов Совета Министров СССР
от 28 апреПА 1976 r. Н!! 975 срок де~СТВИА установпен

с 01.01. 1978 r.

Несо6ПlOдение стандарта npecneAyeTcA по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на кулачки к винто-
резным самооткрывающимся головкам по ГОСТ 21760-76.

2. Основные размеры кулачков к головкам типов 1, 2 и 3 с на-
ружным диаметром 68-155 мм должны соответствовать указан-
ным на черт. 1и в табл. 1-5.

Издание ОфICциапьное

*
Перепечатка воспрещена

Переиздание сентябрь 1982 г. с Изменением .Nl! 1,
утвержденным в мае 1982 г. (ИУС .Nl! 9 1982 г.).
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ГОСТ 11762-76 . Стр. 2

Черт. 1
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Таблиц,а i

wКулачки 'к головкам типов 1-3 с наружным диаметром 68 мм

Разме.ры в мм

КуJlачок .
;; ..

иравый левый "'.,,,,
»" ..
"'::1"

Обозначение нарезаемой С L В , " d d, d,
.,.,,,., :г ",,"'"

d> . резьбы ~~;..
Обозначение. ~ Обозн ачение '" :>'::1'"

'" .. ",3.. .. '""'3::1.0 "'" <ОС::I"' .. ","
",,, ","

~ .. О

~~ ~~ o~g.

2066-0501 1:2066-0502 М4 17,3 3024' 1-6

- - ~

12066-0503 2066..Q.004 М6 16,8 3024' l--С

~. --
'2066-0005 '2066-0506 М5; М8; МlO 16,8 3006' l-В

-- --- 23 18 5,98 6,01 12 9 М6 19

2О6б-05Q7. 2006-0508 :М7; М9 16,3 2050' l-Д

--
·2006-051·1 2066-051:2 мюх 1,25 16,8 l-ВД

- --
0066-0513 2066-0514 JМr8x 1 19,3 2020' F21066-051'5 2Об6..()516 1М6XO,7151; М9Хl 18,8 Ж



Продо/IЖeIШe таБА. 1
Раз м ер ы в ММ

Кулачок ,;.....
правый левый ".,,,,»" ..."'2'".... "Обозначение нарезаемой С ., L В , " d г, d. • ",,,,=.. d> ~~~

Обозначение '" '" резьбы

'" Обозна чение :с :r~з.. '" : CI.:zI::1.0 :'.0"," "", ",С:.
"":$ """, .g .. &t:::. ~~ О"'С

0066-051.7 .2Of>6..05118 ~4>XO,5; М4,зХО,б 17,8 2030' I l-И
--

21056-0521 2066-0522 М7ХО,715 18,8 2004' l-Л
-- -- -

2006-0523 2006-0524 МSхО,7б; МI0х 1 18,3 l-М
-- 1052' 23 18 5,98 6,01 12 9 М6 19

2О66-О52!5 2066-05126 .МБХО,Б; 1М5,:51Х{),5 17,3 1 _.Н
- -

2006-0527 2000-0528 М<6хО,5; М9ХО,7б 17,8

I
l-П

-- lG28'
2'066·0531 2066·0532 М7ХО;5; мюхозе 17,3 " l-Р

Пример условного обозначения кулачка для резьбы Мб х ! правого:
Кулачок 2066-0513 ГОСТ 21762-76

~'.



Таблица 2

..оn
-4...-~т
~

Кулачки к головкам типов I и 2 с наружным диаметром 75 мм

Раз м еры в мм

Кулачок I
,
;;ей

правый левый ~~ =~~t
",""Обозначение нарезаемой С w L В 1 1, d а, d, 2 ","'''

d> '. резьбы ::z::=='" ~~~Обозначение g; Обозна чение '":t ",=3., '"

I
а:: 0.::5::1.0 :.:.0 "''':<"," "," '" ,"~~

",и ,С са О.
t:~ о"'с

2066-0533 20&6·{)534 Мб 19,0 3°24' 2-ТА
-- -_

'2066-05135 12066-05.36 ме. МЮ 18,0 3°06' 2-Б-_ --
2066-05G7 2006-МЗ8 ~\-17 18,5 2°50' 2-В

--
12066-0541' '2006-054'2 ;\1.9; МII; М12; М 14 17,5 2°50' 2-Г

--
__

12066·054J3 2006-05144 М8х1 21,5 2°20' 2-Д
- -_ 25,5 18 5,~ ~,01 12 9 М6 19

206б-054.5 20б6-0546 ,\1.·6ХО,7б; М9Х 1 21,0 2°20' 2-Е__
2006-0547 2О6б-054!8 .\1Юх 1,25; М12ХI;5 17,0 2О20' 2-У

-- -_
2066-0051 '2066·{)552 ,v17Х 0,715 21,0 2004' 2-Ж

1- -- -_
2066-0053 0066-05154 М12х 1,25,; МlФХI,5 16,0 2°04' 2-П

-- --
2Q6б-055б 2066-0556 М8Х1),75; ,МЮХ 1 20,5 )°52' 2-11



Продолжвние табл. 2
Раз М е Р Ь!" в· ММ

Кулачок ';".. "'
иравый левый "' .. ",»" ..

Обозначение нарезаемой Р ш L В ,
" d в, d,

:~g
, , 2 " .. ",.. " резьбы ","'"

Обозначение .. со ""',,
'" Обозначение :с ~~a'" '"::1'" "~ о: "'3
"," "'"

мС,.

"'~ "'" ~ ..о~,. t::::I o:g.

2066-0587 1206,6-0558 мпх: 20,0 1052' 2-С
- -- --

2(}66-()561 12066-05&2 MI4XI,25 17,0 1046' 2-Ю
г- -- --

206б·()I563 .2006-0564 Мб Х 0,:5; М9 хО,7б 20,0 1028' 2-Л
-- --

,2066-0565 2006~ М7хО,5 19,5 1028' 2-М
МЮХО,715; МШх 1 25,5 18 5,98 6,01 12 9 М6 19

-- --
2065·0567 2О6б-()I5618 мп.хо.тв 19,0 1028' 2-Н

-- --
2066-0571 .2О6б-О57i2 МI41ХI .' 18,5 1028' 2-Р

- -- --
2066-0573 2066-05174 МI<4ХО,7б 17,8 1005' 2-ВА

Пример условного обозначения кулачка для резьбы М7правого:
Кулачок 2066~0537 ГОСТ 21762-76

..,
оn...
""~е
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Таблица 3

Кулачки к головкам типов 1 и 2 с иаруж:иым .циаметром 105 1111

Раз м ер ы в мм

Кулачок

"'''правый левый .,
"'''=»" ..
",::1"

Обозначение Нарезаемой .,0С w L В 1 1, d d, г, % .... ",
=:со:. .. резьбы :с.,'"..

Оёознв чение '" Обозна чение !:! .. ,.'".,
:r':s:a"' .. '" ~ g-~:. ... :.'":с" 6.,J:j
о _"",,,

~~ -о,,'"~2
О:<с

0066-05\'15 ;2000·0076 мю. Мlа 27,9 2059' I 3-Б- --
2066·05717' 2066-05/718 М9; М14; М18 27,9 2049' 3-8--2066-0581' 2I()66-05812 Мll ~ 2°40' 3-Г-
2066-0583 2066-05184 М24 24,5 2029' 3:_Э--
.2000-0585 2Об6-О5&) Мiб; М20 26,9 2029' 3-Е
2066-0567 !2i()6б.()588 мюх 1,25 27,5 ~' 3-ВС
2066-0591 2Об6·0592 М22 25,9 2014' 33,5 22 6,48 8,013 14 10 М6 22 з-ж--'2066-0593 2066·0594 М9Хl 27,4 2"14' з-и1- --'2066·{)59б '2066-0500 MI41xl,5 25,4 2005' 3-Л--
t2OO6-05W Ь006-0598 мюх: 26,9 1057' 3-И--
.206&-00011 12i066...()б()2 мгехп; 24,4 1°49' 3-М~ --
.2()б6-0003 2066-ОБО4 мп хг. МI2ХI,25 26,4 1049' 3-Н--
206б-0б05 еоее-оеое мьехт.в 23,4 1036' 3-Д

(')...
l'



17родопжение табл, :J
Разме,ры в мМ

Кулачок
~'"

яравый левый .... :с»0 ё-
",:,;"

Обозначение нарезаемой С L ",,"". "
со в l 1, d d1 d2 г ~g;§

"" резьбы "'""Обозначение '" Обозначение '" ",,'"= = ~~SQ,\ ..
"'" ".о", .. ", .. <ОС,;
"," "," ~t08.~~ ~~ "'с

0066-0007 206б-0608 М9ХО,715 26,9 Р36' з-п--
2066-0611 ~ZOO6-.061,2 МШх1 25,9 1036' 3-Р

1- --
'2066-061/3 2006-00114 М24х2 22,9 1036' з-с- --
2066-06115 20Б6-0БI6 МЮхО.75 '26,4 1°25' 3-Т-
20Б6-0617 2,066-061'8 MIIIXO,7t5; М20Хl,5 25,9 1025' 3-У--
2I(}бб-0621' :2IOб6-062'2 МIIфхI 24,9 1°20' 3-Ф

- М22'ХI,5 -- -- 33,5 22 6,48 8,013 14 10 Мб 22
2066-06.23 2{)66-0624 МI6ХI; М2f4iХl,15 23,9 1012' з-х
2066-0625 2006-0626 МII81ХI, 24,9 1°03' 3-Ш

2066-0627 2066...:0628 М20хl 23,9 57' 3-Ю

2066-0631 ,2066-0600 М!22ХI 22,9 51' 3-Я
1- --

2006-06313 2060-0634 МI2ХО.5 29,8 51' э-мс--
2006-0635, 12066-0636 МЮхО,5 25,8 25' I з-нс- --- ~
2066-06137 2066-0638 М20Х2 25,2 1°57' з-сс

При м е р у с л О в н о г О о б о з н а ч е н и я кулачка для резьбы М24 Х 2 правого:
Кулачок 2066-0613 ГОСТ 21762-76

\

"'1
Оn
'"'....-f
с=
n
j
01



Таблица 4

...о
!з

Кулачки к головкам типов 1 и 2 с наружным диаметром 125 мм
Разме.ры в мм

Кулачок I

I "'"правый левый ..
""",»0,..
"'~".""Обозначение нэррза~мой ""':с,;, С со L В 1 1, d d, d. z "'''''''d> резьбы ::""'" ее .. ""Обоэначение :с Обозначение '" ,. '" 3.,

" ~ с.:!I" .. "О! ",С""," "'","," ~ .. О~~ с:>."
с:" o:g-

:2066-0641 2,066-О&Ф2 М12, MI4 33,6 2"56' 4-5- .- -- --
2066-0643 20&6,0644 МIВ 33,6 2047' 4-3-- -- 42,1 --
2000-0645 2066-064б МШХ 1,5; МН3; мео 32,6 2029' 4-В

-- -- --
2066-()б4l7 2066-06418 М24 33,1 2029' 4-Г-- -- --
206'6-(}6151 2.()()i6-0652 M2i2; М27 31.6 2014' 4-Д- - -- 40,0
2066-00153 2066-0654 MI4X 1,5; М12х 1,215 31,6 2"06' 4-0- -- - 25 7,98 8,013 20 13 М8Х! 26 --2066-0655 2I066-06б6 Ml6Xl,5 34 1049' 42,1 4-Е--
2066-00.57 2066-06518 M12Xl 32,1 1036' 40,0 4-Ц-
21066-0&61 2006-0662 мтех 1,5,; М24х'2 33,0 1036' 42,1 4-Ж- --
2055-0663 2066-{)6б4 мэехз 27.1 1036' 36,2 4-И--
W66-О6б5 2I{)66-Об66 ,1'v\39X3 25,6 1°29' 32,8 4-Н- --
2006.J(}6E.7 эсевоееа М20х 1,:5 32,0 1026' 4-Л-- --

2006-0671 2066-007r.2 M2I7'X2 31,5 1026' 40,0 4-М- -- t--
2066-0673 2000-0074 :М14ХI; М22хl,б 31,1 1022' 4-Р

N-~т
~



nродолженue табл, 4
Раз м ер ы в Мм

.,- ..- -- ...... -
Кулачок I ~=

иравый левый
~Q.I:!i:
>'Q ...
"'::е"

Обозначение нарезаемой
I I си Q) о

.. d> С ш L В 1 1, d d, ' d2 Z ~~~

'" '"
резьбы ~~~

Обозначеиие ~ Обозначение ~
",::3

".о ".о
:с ",:а

",'" ",'"
MC.:t;

"," ","
g ..~

~i c::~ 0"'''-хс

2066-0075 2066,,(}67б М42Х3 24,1 1022'

~

4-П
- - --

2006..()677' 2066-0678 Мl,6хl; М24хl,5; 30,0 1016' 4-С
МЗОх2 1-

40
~ --

:2066-0081 206t>··(}6:8,2 M27iX 1,5; МЗЗХ2 28,6 1009' 36,2 4-Т
- - --

'2066-0083 2066-0684 Mll8Jxl 29,0 )003' 40,0 4-Ч
- - --

.2Об6-ОО85 ' 2066-068tб М30Х 1,5; М36Х2 27, ) 1003' 4-Х
-- --

2066-068,7 0066-0688 М39х'2 25,6 58' 36,2 4-Ю
25 7,98 8,013 :20 13 М8Х1 26 --

2006-0691 20б6-06М мэох: 28,0 58' 4-31
1- - -- - --

2066-()69З 2066-0694 lМ4I2X:2,;1М42,X1,5 24,2 54' 32,8 4-Я

2066-0695 2066-0696 М2,2ХI 27,0 51' 4-ф
- - 36,2 --

0О&6-0б97 2006-069.8 М33iХ 1,:5; М39Х 1,5 25,6 51' 4-111
1- --

2066-0701 2066-07012 М40х 1;5 25,1 51' 4-3
- 33,0 --

2066-0700 20.&6-0704 мэех: 25,0 31' 4-А

При мер условного обозначения кулачка для резьбы М42х3, правого:
КулаttОК 2066-0675 ГОСТ 21762-76

()...
l'



....
<:> Таблица 5

Кулачки к головкам типов 1 и 2 с наружным диаметром 155 мм
Раз м еры В, мм

Кулачок
,;. ..

правый левый ..
",Ф:с

»" '"",Х<.l.,,,
Обозначение нарезаемой ",,,,,,,

'" с со L В 1 1, d а, d. 2 ",:с =v резьбы ",,,,,,ее ее
"':I!'"Обоэнечение ~ Обоэначение ~ ",,,,3, .. "'3" .. :I!Л

I I ~t::e",'" ~ti",:;: о ."t:::I t: ~ I ;з;:g.

2066-0711 2066-0:712 М21Ф 44,0 2С29' 47.0 5-.:",-
2Об6-0713 2066-0714 ;'V\2П 42,5 2011 ' 45,5 5-Б
2066-07115 2066-0<71'6 М3'6ХЗ 38.0 1036' 1-1 .о 5-В
20.66-0171,7 2{}66-0718 t.\24XZ; мзохэ 36.5 1036' 40,0 5-Г-
'2066~O721 206<6-0.7'212 :\127х2; М.f2хЗ 35.0 1025' 38,0 5-Д-
2066-Q,7123 2056-0724 М:_Юх2; М46х3 33.5 1016' 37,0 "-Е
20tб6-Ф2Б 2066-0726 "'~33X2; МФ8х3 32,0 1011' 36,0 5-Ж

39 9,98 12,01 22 15,6 :\19 262'О66-Oi727 2066-07'28 М'214Х 1,5 37,7 1011' 43,0 5-И- -- '--
2066-01731 - ZОб6-07З2 ,'V\_L5:2IX,3 30,0 J003' 35,0 5-ИИ-
2066-07(З3 2066-Q7G4 М56Х3 28,0 1003' 37,0 5-Л-
2t066-07,3;5 20б6-{}7Зб М27х 1,5; :\13бtХ2 36,2 1003' 40,0 5-М-
206&-<r7З<7 2066-0738 М<60Х3 26,0 57' 35,0 5-Н-
20&6-0741 2066- Ы 412 М::Юхl,5; ;VШ9х2 34,7 57' 40,0 5-0

2066-0743 2066-0744 мзэх 1,:5; M4t2x2 33,2 50' 37,0 5-П

--



продолжение табл. 5
Раз м е рыв мм

Кулачок I
,

;;'"
правый яевый "' ....»" ...

Обозначение нарезаемой
:~g

d, d, с ш L В 1 1, d d, d, :г :s:~=резьбы :с.,.,
~ '" :~aОбозначение Обозначение :с
'" '" " "':21"л "'" сос",,'" ",'"=~ ",'" ~ .0

t::~ O:g-

2{)66-07415 2066-0746 I !м:и,х 1,5; М4!Бiх 2'; 31,7 50' 37,0 5-Р
M4I8X2- -- -- --

2066-0147 2066-0748 Mi241Xl 36,2 50' 41,0 5-С- --
206&Ш51 2006-0752 M5iZx2 29,7 41' 38,0 5-Т

2О66-()7&з 206<6-0754_ МЭ9ХI,б 30,2 41' 38,0 5-У-
206r6-(}7,5r5 2'066-()7·5б М5БХ2 27,8 41' 36,0 5-Ф-
2066-Q.7bl ,2066-07'518 М27хl; M4ZXI,5 34,7 41' 38,5 5-Х

2066-0761 ZОб6-0762 М60х2 25,8 36' 34,0 39 9,98 12,01 22 15,6 М9 26 5-Ц

206б,,()763 2()б6-0764 мзо Х 1; М4:5,Х 1,5 33,2 36' 37,0 5-Ч

ZOбо6-0I7 65 2{)6б·О76б ,1\,\33Х J; ~iI148X J i5 31,7 36' 36,0 5-Ш

2066-Q7б7 2066-0768 ;\1б21хl,5 29,7 31' 3.'1,0 5-Ю

2066-01771 2I()66-0<772 М3'6ХI 30,2 31' 38,0 5-Я

20б6-0Тi3 2I06б-О174 Мббхl,5 27,7 31' 34,5 5-АА~
Wб6~О77'5 2066-0776 l'vl60·X 1,5 25,8 27' 34,0 5-ББ~ -- --

34,012066..()777 '2066'077'8 IМЗ9Х! 28,7 21' 5-БВ

..,
о
!}...-:=т:=



Раз м еры в Мм Продолжение табл. 5

Кулачок ,
~a:!

правый леnый "",,,»" ...
"'2"

Обозначение нарезаемой ~~~
d> d, резьбы С (о) L В , /, d d, d, z ~~~
'" '" :т:>:"

Обозначение :::; Обозначение " t'O':O;: 3

'" '" "':iI:>:'" ".о MC::t",'" ,,'" ~ ..о"'~ ","
t:::ii t::~ о"''''"'''- .

20б6-()781 2066-0718'2 M~2xl 34,9 27' 39,0 5-ДД
- -

205&-0.7183 ~rЮ56-0784 М4бхl 33.4 27' 38,0 5-ЕЕ
-

2006-07815 ''wб6-О'7I86 М48хl 31.9 27' 36,5 5-ЛЛ-
W6б-о.r87 2066-0']1818 M5I2X 1 29,9 20' 36,5 5-ММ

- 1-
2056-0791 206-6-1)792 МБ6хl 26,9 20' 35,0 5-НН

- -
2066-(}793 2006-0794 мвох: 25,9 20' 34,0 39 9,98 12,01 22 15,6 М9 26 5-РР

- -
2056-0795 20БG·О796 М30; М36 38,0 2°11' 43,0 5-СС

-
2Об6,,(}797 20б&-Q798 МД М39 36,5 :20 41,5 5-ТТ

.- - --
2066-0801 ~O&6-()I80,2 М5'6 28,0 1025' 38,0 5-УУ

- -
2066...(}803 2066-0804 М60 26,0 1о16' 36,0 5-ХХ

-
2006-()8()5 '--

2()6~6 ,м'50ХI,5 30,7 31' 34,0 5-ГГ---- -
2066,()8(}7 20660,0800 мзехг.в 32,2 50' 40,0 5-ПР

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я кулачка для резьбы М24 Х 1 правого:
Кулачок 2066-0747 гост 21762-76

(Измененная редакция, Изм . .N'!! 1),



гост 11761-76 Стр. 14

3, Основные размеры кулачков к головке типа 3 с наружным
диаметром 57 мм должны соответствовать указанным на черт. 2
и в габл. 6,

Черт, 2

"

43



КулаЧkИ к головке Типа 3 с наружным диаметром 57 мм
Раз м е рыв мм

Таблица 6

v1..,
оn...

Кулачок l

иравый левый

I Обозначение

d, ;,
Обозначение нарезаемой

С ш L В , '1 d d,
куяачка,

ее '"
резьбы прямевяемое в

Обозначение ~ Обозначение '" промышяенности.,
:0:'" :0:'"",'" ",'"
"'~ е>.;5
1:::0: 1:::0:

2066-0811 .2066-01812 М4; М5; М6 15,5 3020' Б- - --
2056-081.3 2,0'55-0814 М4;5; М8 15,9 3020' В--
2066-0815 2Юб5-()81б ,М7; М9; мю 15,1 2055' Г- - --
2056-0817 20&6-001<8 M4XOi5; М4,5ХО,5 15,3 2020' Д

- ----- - --

2О66-()821 12056-0822 МбхО,7б; мех 1 15,5 2020' Е-- 18 14 3,48 4,51 10,2 М5
2,065-0t8t213 2006-0024 М7хо,,75; МЮХ 1,25 14,8 2020' - М~ --
.206<6-00215 20"36-()82б М9хl 15,1 2020' Н

- --
i2066-08217 2G66-();82i8 М'5хО,5; М)8\хО,75 15,5 1040' П--
2006-08131 206-6-08132 iM6xO,5:; М9хО,7б 15,0 1040' Р

- -- __ .__ --
2066-0&33 2066-0834 М7хО,5; МЮХО,715; 14;5 1040' Смюх:

При м е р у с л о в н о г о о б о 3 _!f, а ч е н и я кулачка для резьбы М6 правого:
Кулачок 2066-0811 ГОСТ 21762-76



\!( ГОСТ 21762-76 Кулачки к винторезным самооткрывающимся головкам. Ос-
новвые размеры

в каком месте Напечатано должно быть

3-И
(ИУС Ng 5 1986 г.)

З·Ц

Пункт 2, Таблица 3,
Графа «Обозначенне

,!Кулачка, применяемое
в промышленности».
для резьбы МI0Хl


