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МИНlсстров СССР от 14 марта 1969 r. Н! 372 срок введени_ установлен

С 01.01. 1970 r.

Несоl5ЛlOдение стандарта преспедуетс_ по закону

1. Фрезы должны изготовляться двух типов:
1 - фрезы торцовые насадные с мелким зубом (черт. 1 и 2 и

табл. 1);
2 - фрезы торцовые насадные с крупным зубом (черт. 3 и

табл.2). .
2. Основные размеры фрез должны соответствовать указанным

на черт. 1-3 и в табл. 1и 2.
Тип 1

а) Фрезы диаметром от 40 до 50 мм с креплением на продоль-
ной шпонке

L

Черт. 1

о(

Издан"е официаЛloное Перепечатка воспрещена
Переиздание. Декабрь 1979 г.
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Стр. 2 ГОСТ9304-69

б) Фрезы диаметром от 63 до 100 мм с креплением на торцо-
вой шпонке

L

Черт. 2

Таблица 1

Размеры в мм

Iприме. Iприме- ЧислеОбозиачение няе- Обозначение няе- зубь-месть МОСТЬ D d а, L 1 ев
Праворежущие Леворежущие Z

2~10·0001 2210-0002 40 16 ~I_E_ 18 10-- --
0'063 0064 50 22 32 36 2'0 12-- -- --
0071 00'12 63 27 36 40 22 14-- ---------- --
0073 0074 1-- 1~~

45 45 25 16
32 -- -- --

2210-0075 2210-0076 56 50 28 18

При м е р у с Л о в н о г о о б о 3 Н а ч е н и я фрезы типа 1, пра-
ворежущей. диаметром D=50 мм:

Фреза 2210-0063 ГОСТ 9304-69

То же, леворежущей:

Фреза 2210-0064 ГОСТ 9304-69



i

L ) ГОСТ9304-69 Стр. 3

Тип 2

.-

Черт. 3
'Га б л и ц а 2

Раз м еры в мм

Iприме- Iприме- I Число
ОGОЗИЭ-I€IIII€ няе- Обозначение нчс- зубь-мость масть D d а,

I
L 1 ев

Праворежущие Леворежущие z

2210-0081 2210-0082 63 27 36 40 22 8-- -- ---
0083 0084 80 45 45 25 10-- --- -- 32 --- -- --- ---

2210-00815 2210-0086 100 56 50 28 12

Пр 11 М е ч а н и е. Размеры h; н-: r и ГТ (черт. 1-3) - по приложению к
настояшему стандарту.

При М е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы типа 2, пра-
ворежущей. диаметром D=63 мм:

Фреза 2210-0081 ГОСТ 9304-69
То же, леворежущей.

Фреза 2210-0082 ГОСТ 9304-69
3. По соглашению с потребителем фрезы с крупным зубом мо-

гут быть изготовлены с неравномерным окружным шагом зубьев.
4. Для фрез, изготовляемых в централизованном порядке, уста-

навливаются:



Стр. 4 ГОСТ 9304-69

а) передний угол в нормальном сечении к режущей кромке:
на цилиндре \'п= 15°;
на торце 'Ут= 12°;

б) задний угол в сечении, перпендикулярном оси фрезы на
цилиндре, а= 14°;

В) задний угол в сечении, перпендикулярном режущей кромке
на торце, аl =80;

г) угол HaKJIOHa стружечных канавок е:
25-30° - для фрез типа 1; 35-40° - для фрез типа 2.
5. Фрезы изготовляются праворежущими. Леворежущие фрезы

изготовляются по требованию потребителя.
6. Размеры шпоночного паза для продольной и торцовой шпо-

нок - по ГОСТ 9472-70.
7. Технические требования - по ГОСТ 1695-67.



ГОСТ 9304-69 Стр. 5

ПРИЛОЖЕНИЕ

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ ПРОФНПЯ СТРУЖЕЧНОй КАНАВКИ

мм
Фрезы типа I Фрезы типа 2,

на цилиндре на торце на цилиндре на торце
D I

I I Ih I r /lT r т h r hT r тI
1-

I40 4 1,5 3 1 - - - ------ - ._ -_ ..- --
50 4,5 2 3,5 1,5 - - - ----
63 5 2,5 4 2 8 2,5 7 2, ----
80 ~ 2,5 4,5 2 10 3,5 9 3-- ---- --

100 6 2,5 5 2 11 3,5 I{) 3
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размеры
Изменение ом и гост 9304--69 Фрезы торцовые иасЦНIiIe.-, Типы .. ОС.Н_

Постановлением Государственного kОМИтета СССР по стаНАарУ" ~
16.09.80 .Ni 4709' срок в.еАеии_ устаиоuен

е 01.01.81

ПУНКТ 2. ТаБJ1иJJ.Ы1,2. Графа dl• Звмевитъ размер: 36 на 38.
(ИУС}6 11 1980 г.]



Изменение .Ni 2 ГO~~ Ф04-69 Фрезы торцовые насадные. Типы и осневные-
I

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 11,02.8.
H~ 607 срок введения установлен

размеры

с 01.01.82

На обложке и первой странице обозначение стандарта дополнить обозна-
чением, (СТ СЭВ 1175-78).

Стандарт дополнить вводной частью:
«1а. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1175-78:..
Пункт 2. Таблица 2. Прнмечание дополнить новым абзацем:
еЛо требованию потребителя фрезы диаметром D=80 мм могут изготов-

ляться с диаметром посадочного отверстия d=27 мм>.
Стандарт дополнить новым пунктом - 8:
«8. ДОПУС1<аетси по требованию заказчика иаготавливатъ фрезы. с основ-

ными размерами, указанными в обязательном приложенив 2>.
Стандарт дополнить приложением - 2:

(Продолжение см. СТР. 9б)



(Продолжение изменения к ГОСТ 9304-69)

епгяложгннг 2
ОБJlзаrеАЫiое

Допускаемые основные размеры фрез, изготовляемых
по требованию заказчика

d, I L I 1
D d

не менее

125 40 56 56 28

160 50 67 63 31

(ИУС N! 4 1981 г.)



Цена 3 коп.
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