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УДК 621.'14.28: 006.354 Группа Г23

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДА'Т СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ С МЕХАНИЧЕСКИМ
КРЕПЛЕНИЕМ МНОГОГРАННЫХ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ПЛАСТИН

Типы и основные размеры
Disk mi11ing cutters with mechanically clamped

iпdехаЫе inserts. Types and basic dimensions

ГОСТ
28437-90

(СТ СЭВ 5745-86)

ОКП 39 1855

Срок действия с 01.01.91
до 01.0\.96

Настоящий стандарт распространяется на дисковые трехсто-
ронние и двухсторонние фрезы с механическим креплением твер-
досплавных .пластин, предназначенные для фрезерования пазов
и уступов в чугунных и стальных деталях.

1. Фрезы должны изготовляться следующих типов:
1 - трехсторонние фрезы исполнений:

1 - с креплением режущих пластин без задних углов
штифтом через отверстие;

2 -,- с креплением режущих пластин с задними углами
винтом через отверстие;

2 - двухсторонние фрезы: праворежущие и леворежущие.
2. Основные размеры фрез должны соответствовать указан-

ным на черт. 1-3 и в табл. 1-3.

• здание официальнее Перепечатка воспрещена
© Издательство стандартов, 1990
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с. 2 гост 28437-90

ТИП 1, испояненве 1

,- корпус; 2 - правая державка (воа. z); а - певая державка (коп. z); 4 - спецвввь-
выll БИНТ (коп. 2Xz); б - штифт (коп. 2XZ): 6 - паастина (коп. 2XZ); 7 - пегтяввовоч-

ный элемент (кол. 2Xz); 8 - регулировочный винт (кол. 4Xz)

Черт. 1
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ГОСТ 28437-90 С. 3"

Таблица 1
Тип 1, исполнение 1

р 8 3 в е р ы В ММ

Чнсло дnнна
Применя- В d d" зубьев режущей

1,Обозначение емость о ие менее кромкн2xz I

2241-0701 80 10 '2rт 41 lд
2241-0702 6,3-- 32 47 --
2241-0703 12 12Х3 12юо -- --
2241-0704 '14 7,9 14-- 27 41 --
2241-0705 18 9,5 18
2241-0706 12

55 6,3 '112-- 40
2241-0707 125 2Х4

16
47 9,5 16~241-0708 ЗI2-- --2241-0709 14 2Х5 7,9 14

2241-()111 ' 16
I2X6 16-- 9,5 -2241-0712 18

55 18.!Б:О - 4021241-0713 20 '20-- 2Х4 12,72241-0714 '2i2 22
2241-07'15 28 ,2Х3 15,9 28
2241-0.716 16 2Х7 9,5 16--2241-0717 яю 20

69
'2Х6 12,7 :'2'0502241-0718 ,25 I2x5 15,9 ,25

2241-0719 32 21Х4 19,0 3'2-- -2241-07121 14 7.9 14-21241-0722 16 2Х9 16- 9,5 -22'4'I-Q7,23 18 1,8
60 -224'1-.07214 250 20 82 2.0(50) I2X8 12,7 -224110725 ' 22 2'2

2241-0726 z5 2!5,1- - 2'Х6 1-5,,9 '2241-0727 28 28--2241-.0728 20 .2Х'10 12,7' , 20
212141-07,29 3Jб 2<5 8ю 100 2xS 15,9 25
2JZ41-0731 зе 2Х7 19,0 32-

При w е ч а н и я:
1. До.ускаетtя изготовлять фрезы диаметром 2~50 мм с днаметрои поса-

дачного отверстия 50 мм, при этом диаметр посадочного отверстия по согла-
сованию с потребителем.

2, Допускается изготовление фрез диаметром 10.0 мм с одним шпоночным
пааеи.
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С. 4 гост 28437-90-

Тип 1, вспеяяевве 2

7 2 5 4

Черт. 2

l-корпус; 2-правая кассета (коп. z); 3-'nевая кассета (коп. z); 4-винт (1<0.11, 2Xz);
.5- винт (КОЛ, 2XZ); 6 - вставка (коя, 2Xz); 7 - паастинв (коп, 2Xz)

Тип 1, исполнение2
Раз а еры В МЫ

Та'Лllца 2

Число Длива
Применя- dr, режущейОбозначение емость D В d ие менее зубьев КРОМКИ . "2xz 1

2241-0741\ 80 13-16 2'1 41 I_@_
2241-07'4r2. 16-19 2х3 16--
2241-0743 100 19-212 312 47 19
~41-0744 212-25 1~ 22
21241-0745 1&-19 16
:2241-0746 125 19-2'2 40 55 2х4 '19
2'1.W1·0747 22~25 22
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rocr 28437-90 С. 5

Продолжение табл. 2

Число
. дnииа

ЛримеНR- d, режущей
Обозначение емость D В ' d не менее зубьев кромки 1,

2xz 1

,
2~,1-074~ 23-26 \23

2,241-Ш 49 125 26-29 2,Х3 18 26

224;,1-0751 29-32 29

2241-2752 32-36 32

2241-ф53 16~19 16

22фl-075'4 19-22 40 s5 2х5 13 19

2241-0755 22-'25 ;22

2241-0756 160 2з-,26 23

2241-0757 2В-I29 00-- '2'Х4 18 --
2241 ..0758 29-32 ~
2241-0759 32-36 32i

224il-076'l 16-]9 16

2241-0762 19-22 ,2:х<6 13 19
'.--- --

2241-0763 22-2,5 Qi2

2241-0764 200 23-26 50 69 '23

2241-0765 26-129 26-- 2х6 18 --
21241-0766 . 2~ 2э

?2,4:1-0767 32-36 132

2241-0768 16-19 16

21241-0769 19-,22 2!х8 13 19--
2241·0771 22J-25 22

2241-0772 250 23-26 60 812 23
-.---
2241-()7713 26-29 2,х7

26-- 18 --
2241-0774 29-32 29

22.4/1·0775 32-36 -- 32

2241-0776 16-19 16

224'1·rJ777 19-2,2 ехю 13 19

22\41 0778 212-25 22

2241-0779 3115 23-26 -80 120 23

2241-07811 26-.29 26-- 2х9 18 --
2241-0Т8@ 29-32 ~I

2241-078'3 32,......36 32

Раз '1\{ е р ы '5 ММ

пр 11 М е ч а Н И е. Допускается наготовяенае фрез двеметром 100 мм .с
ОДНИМ ШПОНОЧНЫМ пазом.
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с. 6 ГОСТ28437-90

Т.п 2

6 4- 2
Ле80режуш.оя Пра80реЖУЩО/1

gO°..J 8, , в L... gOO

Черт. 3

1 - корпус; 2 - кассета (КОП, z); 3 - ВИИТ (KO.ll, z); 4 - BRIIT '(коп, i); 5 - вставка
(КОП. z); 6 - пластина (коп, z)



ГОСТ 28437- •• С. 7.

Таблица 3
Тип 2

Р а э м е Р Ii JI ММ

060значеине rIРНlIIениемость

, .. .. d •• с6; 111 .. ;~Право- Лево- ,:1' D В d не о" '...... о ... менее ~'" "'''':':~режущие режущие "!Е "iIj ~~ ~~ 8..с:>... ~8.t:::c:>. :::t", .. с:>.:о:-

2245.Q701 2245·07{)2 125 13 8 113 16-- --
2.245.Q700 2245-07,04 18 4() 55 6 18 23

1--- -- -- -_..

22-4<5-0705 2J2415-0706 13 10 ol3 '16-- -- 160 -
2245..Q707 2245-0708 '18 8 18 23-- -- -- -- -- -- -- -_
21245-0709 2245-0711 113 13 i16-- 200 50 69 1.2 -- --
2245-0712 2245·0713 18 18 23-- -- -- --
8245-0714 221450715 13 16 13 16-- ~50 60 82 --
224,5-0716 2245,0717 18 14 18 23-- -- -- -- --
2245-07118 224'5·{)719 13 20 113 16-- -- 315 -- 80 120
2256-(')7211 2245-07122 18 '. 18 18 аз

Пр н м е ч а ,Н И е. Допускается изготовление фрез днаметром 100 мм о
ОАНИМ шпоночным пазом.

При м е р у с л о в ,Н о г о о б о з н а ч е Н и я фрезы типа 1 ис-
полнения 1 диаметром D= 100 мм, шириной 14 мм с пластинами
из твердого сплава марки МС 137:

Фреза 2241-0704 МС 137 ГОСТ 28437-90
3. Технические требования с- "~CT 28438.

!

I
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С. 8 гост 28437-11

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН МJrнистерством станкостроительной
и ИИСТ9у,менталltlЮАпремышяеинеств СССР

РД:ЗРАSОТЧИКИ

Д. И. Семенченко, канд. техн, наук; Г. А. Астафьева, канд,
техн. наук; К. г. Громаков, канд. техн. наук; А. М. Кожевни-
ков, Л. А. Кузнецова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕйСТВИЕ Постановлением
ГОСУАарстаенного комитета СССР по управлению качеством
продукции и стандартам ОТ 29.01.90 .Ni .104

3. Срок проверки - 1995 г., периодичность проверни 5 лет

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5745-86

5. Стандарт соответствует международному стандарту ИСО
6986-83 в части есяовных размеров

6. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

7. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ цокэмвн.
ТЫ

Обозначение НТД.
на ХО1:0РЫЙ ввна ссыака Номер ПУlIкта

ГОСТ 28438/-90 3
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