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УДК 621.е51.45: 006.354 Группа Г23

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ СТУПЕНЧАТЫЕ
ДЛЯ ОТВЕРСТИЯ под ВИНТЫ

С ЦИЛИНДРИЧЕСКаЯ ГОЛОВКОЯ

Основные размеры

suыndd t\vist drills for holes to screws with
fillister head, Basic dimensions

ОКП 39 1296

ГОСТ
28319-89

(СТ СЭВ
6507-88)

Дата введения 01.07.90

Настоящий стандарт распространяется на спиральные ступен-
чатые сверла, предназначенные для обработки за один проход
сквоэных отверстий по ГОСТ 11284 под резьбовые крепежные де-
тали диаметром от 4 мм до 20 мм и опорных поверхностей по
ГОСТ 12876 под цилиндрические и полукруглые головки винтов в
изделиях из конструктивных сталей и серого чугуна.

1. Сверла должны изготовляться типов:
1 - с цилиндрическим хвостовиком;
2 - с коническим хвостовиком.
2. Основные размеры сверл типа 1 должны соответствовать

указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 - указанным на черт. 2
и в табл. 2.

Перепе.атка воспpelltе8а
Q Издательство стандартов, 1990



с. 2 ГОСТ 28319-89

Т •• 1
\

Черт. 1

11М

1••
Ноив-

Обозначение Применя- d, d, 1. иаllьныl
сэе»ll еиостъ Ь9 Ь8 1, не Анаметрменее рееьбы

231 о-оее: 4",5 8,0 117 75 110 4

231O-000z 5,5 10,,0 133 87 13 б

231 ().IЖ)OO 6,6 11,10 142 94 15 6

2310-0004 '9,1() 15,О 169 114 119 8

2310-,0IQ<J.5 П,Q 18,0 191 '130 23 110

Пр 'и 'м е Р У с ло в но го о б о э н а ч е н и я сверла типа 11 с
диаметром рабочей части малой ступени dl =4,5 мм:

Сверло 2310-0001 ГОСТ 28319-89



ГОСТ 28319-89 С. 3
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Черт. 2

Таблица 2

1"
J(OHYC Ноии-

Обозначение Прияеня- d, а« Морзе нsJlьны~
свера екость Ь9 Ь8 1, 1. не ПО ГОСТ дваиетр

менее 25557 резьбы

2310-,001'1 5,5 .ля, 168 87 13 5
1

2310-0012 6,6 11 175 94 15 6

2310-0013 ~ 15 212 114 19 8

231O-Ю,(j14 11,01 __ш_ 22,8 ~ ,23 2 10----
2,310-0015 14".0 210 238 _!iQ_ ,27 112

2310-01016 16,10 24 281 '16() 31 14

2310-0017 ~ 26 286 165 3'5 3 16

2310-0018 20,0 ~ 296 175 3'9 118------
19() I2310-:010 19 22,0 34 33<9. 43 4 20

При м е ч а и и е. допускается для иоминальиых диаметров резьбы 12 мм,
14 мм и 16 мм изготовлять сверла с диаметрами малой ступени d. равными
соответственно 13,5 мм, 15,5 мм и 17,5- мм.

При м е р у с л о в н о г о о б о а н а ч е н и я сверла типа 2 с
диаметром малой ступени а, =5,5 мм:

Сверло 2310-0011 ГОСТ 28319-89
3. Сверла доюК1НЫ изготаалиаатъся с правым направлением

спирали.
4. Сверла должны изготавливаться как с шейкой, так и без нее.
5. Центровые отверстия - по ГОСТ 14034.



С. 4 ГОСТ28318-89

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструменталь-
ной промышленности СССР

2. ПОСТАНОВЛЕНИЕМ Государственного комитета СССР по
управлению качеством продукции и стандартам от 30.10.89
Н! 3249 СТ СЭВ 6507-88 «Сверла спиральные ступенчатые для
отверстий под винты с цилиндрической головкой. Основные
размеры» введен в действие непосредственно в качестве госу-
дарственного стандарта СССР с 01.07.90

3. Срок проверки - 1996 г.,
периодичность проверки - 10 лет

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозиачение нтд.
на который дана CCЫII~a Номер пункта

Вводная часть
Вводная часть
5
2

ГОСТ 11284-75
ГОСТ 12876-67
ГОСТ 14034-74
ГОСТ 25557-82
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