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НесоБПlOденне стандарта преспедуется по эакOIftу V"" ;. L i.I уд .

~-О~4It. Ji<'+tC/(~.t{~ v.л.,.~
Настоящий стандарт распространяется на насадные затылован-

ные цельные фрезы, предназначенные для обработки в древесине
четверти и КРОМКИ типа К-2 по ГОСТ 9330--76 на четырехсторон-
НИХ строгальных станках, ПОТОЧНЫХ и автоматических линиях,

1.1. Основные размеры фрез должны соотвегствовать указан-
ным на чертеже и в табл. 1.

изданне официапьное
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Стр. 2 ГОСТ 184ЬО-7Э

г 8

Профиль обрабазысаемой детаЛII
$0

При м е ч а н и е, Допускается изготовление фрез для обработки профилей
с односторонней и двухсторонней фисками.

Таблица 1
Раз м еры в мм

Обозначение Г:риме·
Размеры фрезы Размеры профиля обраба-

тываемой детали (тип К'2)
фрезы аяеиость

D I d I в I k s. I ь I h

3224-0011 32 lt2.-15 6 5,5-7,0
32124-0012 -- -8-

- 160 40 40 15 16-20 7,5-9,53224-0019 14
3224-0013 50 21-30 l"O 10,0-14,5---- 60 32-403224-0014 16 15,5-19,5---- 12-153224-0015 32 6 5,5-7,0
32124-0016

40 16-20
8

7,5-9,5
3224-0020 180 60 16 14
3224-0017 50 21-30 10 10,0-14,5
3224-0018 60 32-40 16 15,5-19



, п р и м е р у с л о в н о г Ь о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром
D = 160 мм, шириной В = 40 мм для обработки четверти глубиной
Ь=8 мм:

Фреза 3224-0012 ГОСТ 18480-73

1.2. Конструкция н геометрические параметры фрез указаны Е
рекомендуемом приложении.

1.3. Технические условия - по ГОСТ 22749-77.
1.4. Стойкость фрез между переточками, при соблюдении усло-

вий эксплуатации, указанных в ГОСТ 22749-77 (разд. 3), должна
быть не менее 4 ч.

1.3, 1.4. (Введены дополнительно, ИЗМ . .N'II 1).
Разд. 2-6. (Исключены, Изм . .N'2 1).



Стр. 4 гост f8480-7.1

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендиемое

КОНСТ9УКЦНЯ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

, 1; Конструкция И геометрические параметры фрез привсдены на чертеже и в
таблице.
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rOCT 118480-73 Стр, 5

мм

I DJ~ h

D d В 8, 1 а
(ирел,

kоткл.
±O,I)

-
32 18 11 5,32

110 -- --
40 -- 22 13

7,Об
IБО 40 100 БО 42 _ 12,18 15-- -- --

50 110 27 15 8,79-- -- --
ба 100 32 18 13,83-- -- -- -- -- -- -1:32 18 5,36

125

40 22
7,12

180 ба 80
50 I 12,32 16

li20
50 27 18 8,87

6С 115 :32 20 I 14,00

2, -Неуказапные предельные огклонения размеров отверстий Н 14, валов

h14, остальных ± 'Т /4 .
2

(Измененная редакция, Изм. .N! 1),
3. Острые углы в нсэабочих технологических местах должны быть скруглс-

ны.
Величины радиусов скруглении и фасок, нс указанные в нпсгоящем стан-

дарте, принимаются по технологическим соображениям.
4. Допускасгся пзготовлснне фрез ширипой БО.1С(' 40 ММ с горцами, утоплен

,fiblMII на величину не болес 1 6 ширины фрезы с каждой стороны.
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