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1. Настоящий стандарт распространяется на машинные метчи-
ки с винтовыми канавками, предназначенные для нареаания мет-
рической резьбы в сквозных и глухих отверстиях, а также в от-
верстиях с прерывнстой поверхностью в изделиях нз легких спла-
вов.

(Ивмененная редакция, НЭМ• .м 2, З) .
. 2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать

указанным иа чертеже н в таблице.

ИЗА.иие официа.1lЬНое

Переиздаиие с изменениям.
Настоящий стаидарт не )10.'" быть nOollHOCТltIOИJlИ частично 8ОСПРОИS8ед•• ,.

тиражирован и распространен бе, разрешени. Госстандарта Рос:с:ии



Длд dlJQI'1~mpoB d со, !Онн

Для dlJ(1Hempo8 d от] tio /01'11'1

BaplJaHm rJля dlJt1Ht>/17po8d 0/11Jt108HH

• Размер A-tll справок.

гост 17932-72 С. I
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Ра 3 меры 11 мм

Метчик НОМИН&llЬИЫЙ ШаГ реаьбыр,Иаllетр резьбы d е,
правЫА левый ДЛЯ PIIAa р ~я ОТ8ерстия

.Q .Q ..: L 1 ... Ф 4, а. а. 1. 1, r~t; ," "" :iI
","

I
:i '" ..

Обозначеаве ::&0 060Зlllчение ::а" 1 2 3 '" =: ., =:",::а ",:1 r:: '" о ..
с:>.'" р,'" ~ <; '" i;'t::: t::~ '" '".: :1 с) е,

2620-31211 2620-3122 0,50 - 3,0 - 60- --
2620-3123 2620-3124 3 - - А.8 11 -- 1,5 140

3,15 2,12- -- --
2620-3125 2620-3126 0,35

2,0 -- 60- -
2620-.3127 2620-3128 - ~ 140 1 3~5- -- ------ -- - - - --
2620-3129 2620-3130 0.60

3,6 - 60- - - --,- --
2620-3131 2620-3132 (3,5) 50

,- 1,8 140- - - - -- ---- 3,5Б 2,50 -
2620-3133 tlб20-3134 0,35 ~ 60- - - r--
2620-3135 2620-3136 - 1,0 140- -- ---- "..----, -- - 13 1-

_._
--.,

2620-3137 2620-3138 '0,70
4,2 - 60 -- - ~ -- --

2620-3139 2620-3140 .f. - 2,1 12"
4,0 8- - - - - --- 53 г---'-- --- 2,80

2620-3141 2620-3142
0.50 ~ 1V'30'- -

2620-3143 2620-3144 .,....._.-..... i-"-- _..__ - ] ,5 130- _._--- - - --- 1-
2620-3145 2620-3146 0,80 4,8 - 6"30'- -
2620-3147 2620-3148 5. - ..... 58 - 2,4 140

13- - ---- 16 5,0 3,55 9
2620-3149 12620-3150 ~ 6030'- 0,50
~6~..з]5J 2620-3152 - 1,5 Щ0

i...
I



Размеры 1) мМ- ._ .. _. ,_ .._~ - ~.

Метчик НокИll&llъНый
яиаJilетр pe!lJ06bl4 Шаг резъбы 1,

прааый пeilь1A p,nя рада р ,1I,IIЯ отаерстая.

• ~ • ~ с: о: L l ~ ер 4, 4. 4. l. 1. r.. g . "'о "J.:s; о: к
Обозначение :! Обозн ... евио ~: ! 2 З ~ >: S ~

Q,.. """, с>. 5 '" ~1::.. 1::0: ..::. <1 в,

12620-3153 _ ~-ЗI54 t- 1,00 ~ ~ -=-....!:_
2620-3155 26.20-~15б - 3,0 120

--1- ___,---
2620-3151 1- 2620-3.158 t- 6 - - _ 0,75 66 19 4,5 - 60.6,3'1 - 1,,5~ lЕ ц-
2620-3159 _ 2620·3160 __ __ - _ 2,2 12030',

2620-3161 _ 0020-3162 1-- _ 0,50 ~ :-:-_ 6030' ;

2620-3163 2620-3164 - 1,5 130 ,- -------------1-- ---,--1--
2620-3]65 .2620-3166 t- 1.25 _ 72 22 7,5 -. ~
26'2D-3167 2620-3168 - 3,8 12°·

- t- -- -- - ----._-..,.
2620-3169 1-- 2620-3170 _ 8 _ _ _ 1,00 69 6,0; - 60 ,Iй,.о 7;(16,(11 16 1.3
2620-3171 2620-3172 _ _ __ 19--- з,о,~
'2620-3173 2620-3174 _ _ 075 66 4,5 - 60
2620-3115 . 2620-3116 '_ 2,2 12030' 4,5- ----------- - -1----
2620-3177 2620-3118 1,5 - 60

- 1,25 - 72 22 _. - -- .
2620-3179 2620-3180 _ _ _ 9 . -=-i~ __!!:._ 9 О 807 10 17 М
!262().З18J 2620-3182 6,0 _ 60 ' , '.

- . - 1,00 69 19-- ---1----1
2620-3183 2600-3184 _ 3,0 12°



Размеры В)(М
ПродОАЖе1Ul8

MeТ'lBa: Н08QIИ8JIWlыl
Шаг реsьбl.l.цваметр ревьёы d 11IIp88ЫЙ Jlе!IЫЙ JfjllllpIIAВ Р JfiIIЯ ОТВерСТ.1I

.а ,Q
<tIf L 1 м Ф d. 4. d. ,. 1.'1; ... i r4>1) §8 ~

оь: о(ОБО3I18'1еJПfi! *:. О6озаа1[евве I 2 3 .. 11ii~ :.: 1) о(114> >о :i .. ....""... 1:: а. :о: t;1:.. ао: :11 ... ..
2620..;3185 2620-'3.186 - - 9 - 0.75 бб 19 4,5 - БО

9,0 8,0 7,10 17 1.-
26.20-3187 0020-3188 - 2,2 J2"30'

~- -- --1- -- ---- ~
2600-3189 2620-3190

1,50 80 24
9,0 - 60- -

2620-3191 2620-3]92 - 4,5 12"- - 1---'--
2620-3193 2620-3194

1,25 7,5 - 60- -
2620-3195 2620-3196

10 76 20 - 3,8 120- -- - - - -- 7,50 18 15'2620-3197 2620-3198
1,00 ~ - 60- 1-2620-3199 2620-3200· ,.....__ --- - 3,0 12°- _.

1- -.-.-
2620-3201 2620-3202

0,75 69 19 '4.5 - 60 f4.- 1--" --2620-3203 2620-3204 ~ 12030' 10,0 r.э,о- -- г--- -_ r-- г- ~
262.0-3205 2620-3206 - 1,50 9,0 - 601- - --1--" --, 2620-З207 2620-3208 -- 24 - ~ 12"1-- - -
2620-3209 2620-3210 - - 11 1,00 80 6,0 - 60

8,0 tт ,О 16 -- - - -2620-3211 2620-3212 ,_ -- - 3,0 1.2"-
"26»3213 2620-3214 ~

19~ 60.- - 0,75 --26~-З~J~ 2620-3216 - 2,2 !2"ЗQ'

5



Размеры в мм

-~.- 7':: ._.-

Метчик
праl!WА I .nе8ЫЙ

нокиIuuIwIыA
,III8.11eTp резьбы 4

AU РЯ,ц&
ш.г реsьбыр "Д.lЯ отверстия

.. .о
..Ii.t; о: IL 1 1<Об_чesве II! 06waa ... e i~ 1 2 3 ~ С; i t! 1 IP 1 а, 14.1 4, 11, 11, I r

10.", tj," :.. >: о R
Ic:c с: ~ ~ ~!ru щ-

2620:3217

2620-3219

2620-3221

2620-3223

2620-3'2.25 t
26.20-3227

2620-3229

2620-3231 1-
2б20-32ЗЗ

2620-Э2З5
2620-3237

2620-3239

26.20~З241
26~З243 .

2626-З245 r-
& 2620-3141

2в20~32t8
2621)..3220

2620 ....
2620.~
ra5j)._
Qfi2C),.3J2a.

12

2620~ I-I:-I_I_I__J 1,00 1 801

~20-3!U
262()..Ш6

26tlO-З238
,2620-3240
2620-Э24~.• _

2620-3244

2620-3246

1l620-3248

1-1-;---1 -,- 1 • I ,-

60'1-····.·····

J 30~16.0;~·!
1,50 ~ --=--.: 60

1-1 __ 1 __ ~ 120 111,2110

] ,75

1,50

2,00

1,25 1 90
1-1-.-

1.00 1 84

10,5 1=, ," .'891 291 ' .. ,~~~. 12"
9,0 ~,~ ';;60'

...__._.....~-

6,0

_..", I 12"
.п~, .,. 60-0:1:"8 I 12"

~~Ii~
12,0

1,5

17

..,
19/

О

I ~-i
I

"~•



nро&~ ,...,..

I,
~

Раз м·е р ы ,В мм- . -- -_ ...... _ .. . -
14еroiик нqJllDi.Л~ ,

дваые'!р резьбы d ПIаr реsьбt.l 1.,
пр.. ЫЙ ле8ЫЙ "'ЛЯ plIAI Р AЛII O'rBepCТIIII

.d . ~ « 'L 1 .. 4р а, d. d • 1. 1. r.:;
~ « I S06USК8'1е11ие "0 060SН8Чекве "о 1 2 3

, :с ..:112, ;~~ t:: " О
,

&~ '" I ~ ~t::I'J g.gj '" i1,.; ; :< u
•.. _ .. .. ....•. ,,~

26.20-3249 2620-3250 2jOO ~
- : 60 :

_" .... - - - [----:

2620-3251 Щj~3252 102 32 _!&.. I 110_. - 1-
2620'3253 2620-3254 ~ . БО

.- . - - - 1,5Q ,,,""",,:,-
~620-3255 2620-3256 16 - ~ 12" 12,5 11 2(J1- - - - -- --1- - - ..
2620-3251 2620-3258

29 _ьg_ - БО
!1- - - 1,00 1.....-..- I

2620-3259 2620-3200 ~.(_) 12" : ,
9(; - ,

. - 1- -- -- -.-
2620-3261. 2620-3262

20 ~ - f1"- - 0,75 -2620-3263 2620-3264- -- ~.! 12"30' - -6,- -- --1--- --1- - - -
2620-3265 '2620-3266 15,0 - 6-- 2,50 - -2620-3261 2620-3268

37 - 7,5 11°- -- .-- . 112 _ ..

2620-3269 2620~3270 l~,O ..,.. 6°- - - 2,00 --2620-3371 2620-3272 - 18 - 6 О 110 14,0 12 2~- 1- - - ---.!.- ----.--..
2620-3273 2620-3274 ~ &0 \-_" ,. - - - 1,50 104
262().-3275 2620-3276 - ' 4,5 120

f--- -- - 29
262&-Э217 2620-3278 .ь!. - .6й

1--
I - 1,00 95 -2620-3279 2620-3280 - 3.0, ),20 .. ,

о



продолжеnue
Р аэ и еры в ии

Метчвк НOIIИИ8ЛЫlыll
Шаг ревьбы 1,раыетр резJo6w d

пр.вы!!: I .певыll ,1VIЯ ряда р )lnЯ ОТВ ер стня

... .. "" L 1 >< Ф 4, d. d. 1. 1. r," ,"
~

..: :iI
.. <> ",U

~ ~ н
ОбоЗlf8чеаие хС Обозначенве iI~ J .2 3 =е н..! ",а :>. ~ .. :>."'о: t:::1 ~ Q 1:t::= ::11

I
2620-328] 2620"3282 2,50 ~ - 60- - --
2620-3283 2620-3284 112 37 - ~ 110- -- --
2620·3285 2620-3286 ~ - 60- 2,00 --
2620-3287 2620-3288 I

~ 11020 - - - 14,0 12 22- ~ ~ --
2620-3289 2620-3290 9 - 60- - ] ,5 104 -_. --
:2620-3291 2620-3292 1---- - 4,5 120- -- - 29
2620-3293 2620-3294 .'

1,0 6 - 60- 102 --
2620-3295 2620-3296 -- - 3,0 120 _

6,0-- -- - - J- - j- - ~
2620-3.297 2620-3.298 2,5 15 - 60- - - -- -- --
2620-3299 2620-3300 ~ - 7,5 110- - -- 118 38
2620-3301 2620-3302 12 - 60- - 2,0 -_-- --

'аб20...з303 2620-3304 - 22 - - 6,0 11° 16,0 14 24- ".......-- - - -
0020-3305 2620-3306

113 33
9 60- - 1,5

2620-3307 2620-3308 - 4,5 12°- ~ ~
_

-
. -2620-3309 :2620-3310

112 29
6 - 60 .- - - 1,0

2620-3311 2620-3312 - 3.0 120



n~ р,...,-,
_,.
о:;
~ ..

р а·з кер к • 1101:

MeТUlt HOllllllanьabll Шаг реlьбы 1.ДIIaыeтp р еsьбы 4
Пр8I1ЫЙ I .nе.ЫЙ A'lЯр.llJIII р ДI!JI. отверстия

... ... cs: L 1 i ф 4• 4·, 4. l. '. r... ," :а "" ><.,и ",и

ОБОlllачение :.0 Обозначение :10 1 2 3 '" .. ., ..
.. lJ ..~ t: ~ О ><

>. .~ >.
1>0 .. с:о. .. 1>0 .;
1:;= 1:;= " :1 u ь, -

2620-331З 2620-3314 3,0 I - 130 45~ - ~I
2620-3315 262О~ЗЗ16 -_......:......- ~ НО- -г--
0020-3317 262Or-3318 12 - 61'- - 2,0
2620.:э319 2620-3320 24 - 120 - ~ llO

18,0 16 261- - -- 1- 35
2620-3321 2620-3322 9 - 60- - 1,5
2620-3323 2620-3324 - 4,5 120-- --.-- - t--
2620-3325 2620-3326 6 . - 60

t-- - 1,0 Н3 32
__ О

2620-3327 2620-3328 - 3,0 120 - - 6- -- -- ----- - - - - -
2620-3329 .2Q20-3330 18 - 60

3,0 - 135 45
2620-3331 2620·3332 - 9,0 110

. t-- t--- - 1-
2620-3333 t2620-З334 - 12 - 60- 2,0
2620-3335 2620-3336 - 27 - - 6,0 110 20,0 18 28- -- -- 127 39
2620·3337 2620·3338 9 - 60- - 1,5 --
2620-3339 2620-3340 - 4,5 120 .

1--- t--
2620:-3341 . 2620-3342 6 - 60

[- - - 1,0 120 32 1- 1-
2620-3343 2620-3344 - 3 О 120



ПродОАЖенuе
Размеры в мм

Метчик НокввадьВыI\ Шаг резьбы 1,~lIIeTp реаьбы 4
правый девый ,цnB ряда iI.:.-;':' S ДJlя отверсТВВ

.. ,е . .0: L 1 i ер 4[ а. d. 1. 1. r
a,t: :i! о: gОёоаначеав е :а ~ Обоsнaчeuве

.. CI .
I , З. '" 111 ..~::в , t: ,.. еIIC.,

",'" :>о О; • :>о"'.. t:m. ~ .. \1 .0;

It: '" ::в ..
2620-3345 2620-3346 3,5 138 48 21 - 5030'....,..... , -
2620-3347 2620-3348 - 10,5 11°-- -- - - --
2620-3349 2620-3350 .12 - 60- - 2,0

__ О --
2600-3351 2620-3352 - 6,0 110

18 28 -3- 30 ~ - -- -- 127 37 18,0 -
2620-3353 ~620-3354 .. 9 - 60- - 1,5 --
2620-3355 2620.3356 - ~ 120~ -- - - - --
2620-3357 2620-3358 € - 60- - 1,0 120 32
2620-3359 2620-3360 - 3,0 120...,.

При м е ч а н и е. Размеры, указанвне в скобках, ярименять не рекомендуется.

Пример условного
d=24 мм, шагом S=3,O мм,

о б о 3 Н а ч е н и я метчика номинальным диаметром резьбы
класса точности 2, для обработки сквозных отверстий, правого:
Мerчuх 2620-3313 2 ГОСТ 17932-72

.,
е
~

_~ ~: r-: мdтчUJC2620-3314 2 ГОСТ 17932':""72
• . ~ r..-- --- '": ,._:;_

(Измененная реда~€Jlзм. J! 1, 2, З).

То же, левого:



'Со itfOCT 179з2-72

3. Метчики для сквозных отверстий должны изготовляться с
левым направлением винтовой канавки для нарезания правой
резьбы и с правым направлением винтовой канавки для нареза-
ния левой резьбы; для глухих отверстий - с правым направле-
нием винтовой канавкн для нарезания правой резьбы и с левым
направлением винтовой канавки для нарезания левой резьбы.

4. Угол наклона стружечных канавок (t) устанавливается:
10°- для сквозных отверстий и для глухих отверстий диамет-

ром d от 3 до 6 мм;
300 - для глухих отверстий диаметром d св. 6 мм.
У метчиков для диаметра d до 12.мм с вышлифованными

стружечными канавками допускается угол ю= 10°.
5. При изготовлении стружечных канавок -метчиков методом

вышлифовки допускается увеличение ширины пера в направлении
It хвостовику на величину до 0,5 мм.

6. Допуски на резьбу метчиков - по ГОСТ 16925-71. Испол-
нительные размеры-по ГОСТ 17039-71.

7. Размеры квадратов - по ГОСТ 9523-67.
8. Центровые отверстия формы А -по ГОСТ 14034-74.
9. Метчики номинальным диаметром резьбы d от 3 до 10 мм

допускается изготовлять без шейки с диаметрами хвостовиков:
НОМlUlапьиыl!диаыетр

реэьБы а. мм

и 3,5

Диаметр хвостовика
. а" 10111.

3
4
5 и 6
8

,.g и 10
!. 1{). По соглашению. с потребнтелем

~чиков без кольцевой канавки .
.. Н. (Исключен, Иэм . .м 3) •
.. 12. Число зубьев метчиков и профили инструментов для обра-

&rrки стружечных канавок метчиков указ'аны в рекомендуемом
, .. вложении к ГО<;_Т17933-72.

• 45
• 6,3
• 5,6

.. • • • 7,1
допускается изготовленне
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